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Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2
Jakost pfi svarovani dle CSN EN SO 3834-3 SESTAVA (C.v)) poz.
Stupen jakosti svart (kritéria pripustnosti) dle CSN EN I1SO 5817 uroveri kvality C A2 - 1820 - 00 7
Svareésky dozor dle CSN EN 1SO 14731
Tolerance presnosti dle CSN EN 1SO 13920 toleranéni tfida B _ . .
Pocet kompletl (kusu):
SESTAVA Seg. uzavér DN 1400 1 - Kreslil Kontroloval Schvalil VD Rozkos
HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 CELKEM na 1kpl 1 Méritko BARCUCH FIALA Akee oprava segmentovych uzavér spodnich
SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 499; E 38 3B 42 H 10 (E-B 121) METODA 111 1:10 vypusti
CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135 Hmotnost celkem / 1kpl: 46.5Kg Datum Kusovnik Stupen | X Povodi Labe. sttni nodnik
5 |Stavajici naboj ramena 1 25.5.2017 DPS-VD nvestor ovoal Labe, staini podni
4 |Zebro segmentu 2 1.0038 (11 375) TI. 8x70 - 300 A4-1820-00-03-04 1 ) ] )
3 |Vzpéra 1 1.0038 (11 375) U 65 - 360 A4-1820-0003-03 | 25 | PS PROFI Nazev RAMENO Cislo vykresu
2 |Paka segmentu Il. 1 1.0038 (11 375) U 160 - 1490 A3-1820-00-03-02 28 mmm_/\_ mZ|_|C _ _|m<m _ _ _
1 |Paka segmentu I. 1 1.0038 (11 375) U 160 - 1490 A3-1820-00-03-01 28 S.Ir.0. A3 - 1820 - 00 - 04
Poz. Soucast KusU Material Rozmér - Model Poznamka Hmot. Am<>_ﬂmxv




